INSTALLATION & WARTUNG

®

Scorpion Baureihen 80, 83 und 85

Allgemeine Montagehinweise

Platzierung der Scorpion-Einheit an die Maschine

Der Scorpion ist so an die Maschine zu installieren, dass die Spriihdise das zu
bearbeitende Werkstiick erreicht, die Bedienungselemente erreichbar sind und der
KihImittelbehalter ohne Behinderung gefillt werden kann

Scorpion an die ausgesuchte Stelle platzieren: Auf der Rickseite der Montageplatte
befinden sich zwei ovalen Offnungen fiir die Befestigungsbohrungen. Markierungen auf
der Maschine aufbringen und entsprechend groRe Bohrungen fir die Befestigungs-
schrauben anfertigen.

Montage des Kuhimittelbehalters

Etwas Dichtmittel auf den 1/4“ Gewindestutzen am Boden des Behalters aufbringen, den
1/4* Gewindestopfen aus dem Deckel des Behélters schrauben.

Behalter von Hand in den Scorpion schrauben bis das Gewinde gefasst hat.

Weiteres Einschrauben erfolgt mit einem Flachschlissel SW 19 an dem Sechskant am
Behalterboden. Es ist darauf zu achten, dass das Etikett nach vorne zeigt und die
Bedienung den Olstand sehen kann. Achtung: Nicht gewaltsam Uberdrehen.

Anweisung auf dem Behalterdeckel: Bei manueller und bei zentraler Befillung
Entluftungsstopfen (Air Vent) nach oben ziehen (offen). Nach manueller Beflllung bleibt
die Entluftung offen. Nach zentraler Beflllung ist die Entliftung wieder zu schlieZen.
Entliftungsstopfen nach unten driicken (geschlossen)

Druckluftanschluss

Gelben Schieber des Absperrventils vor dem Filter nach oben schieben, so dass das
Wort ,closed” (geschlossen ) sichtbar wird.

Luftzufuhrschlauch anschliel3en. Anschluf3: 1/4“ NPTF oder BSPP je nach Bestellung;
Druck: 4 — 8 bar

Anmerkung: Einheiten mit mehreren Sprihdisen erfordern einen hoheren
Volumenstrom.

Den gelben Absperrschieber solange in geschlossener Position belassen, bis der
Scorpion zur Aktivierung bereit ist.
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