INSTALLATION & WARTUNG

MODULAR-DRUCKLUFTREGLER
MODELL R380

Ersatzteile & Ersatzteil-Satze

Bei sorgféltiger Installation und Wartung ist eine lange und wirtschaftliche Betriebsdauer des
Druckreglers zu erwarten. Vor weiteren Arbeiten empfehlen wir die Hinweise fir Installation,
Einstellung und Wartung zu lesen und zu beachten.

9 Pos. | Beschreibung R380-3 R380-4 R380-6
1 a S 1 Reglerkopf, kompl. | A116-01-3 |A116-01-4 |A116-01-6
T 2 Ventilo, kompl. A116-101
3 Membrane, kompl. A37-03
Ot = P 4 Hauptfeder. 37-153
5 Gehdause, kompl. A37-02P
: 6 Einstellknopf, kompl. KA37-62
E— ) 7 Einstellschlussel 37-63
f 8 Ventilfeder 35-11M
é 9 Kappe K37-57
B [
Teile Nr. Beschreibung
K37-71 Schalttafelmutter und Wandbefestigung
p KA37-68 Wandhalterung fir Manometeranschluf3
R
G—
Teile Nr. Manoémeter Kalibrierung | AnschluB
200-BDD 0 - 14 bar 1/4-18 NPT
60BDD 51cm 0 - 4 bar hinten
Installations- und Wartungs-Hinweise
Installation:

Druckluftzufuhr absperren. Druckregler, so nah wie es die praktische Handhabung erlaubt, vor das
Druckluftgerat installieren, wobei auf die Durchflussrichtung — Pfeil auf Reglerkopf — zu achten ist.
Der Regler sollte stets vor Olern oder Ventilen in die Druckluftleitung installiert werden. Einen
Standard-Filter mit 5u Filterelement vor den Druckregler installiert, garantiert eine einwandfreie
saubere Luftzufuhr. Manometer installieren und zweiten Manometeranschlul3 mit mitgelieferten
Gewindestopfen verschlieRen.

Einstellungen:
Um den gewlnschten Betriebsdruck einzustellen, ist der Einstellknopf (6) entgegen den
Uhrzeigersinn bis unterhalb des gewiinschten Druckes (bar) zu drehen. Danach durch —
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R380 Installation & Wartung

Drehen des Einstellknopfes (6) im Uhrzeigersinn den Druck erhdhen, bis der gewinschte
Betriebsdruck erreicht ist. Einstellschliissel (7) herunterziehen, um unbeabsichtigtes
Verstellen des Druckes zu vermeiden. Fur komplette Verstellsicherung ist der
Einstellschliissel vollig abzuziehen.

Wartung:

Druckluftzufuhr absperren. Feder (4) vollig entlasten durch Drehen des Einstellknopfes (6)
entgegen dem Uhrzeigersinn. Gehause (5) vom Reglerkopf schrauben, durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn. Die komplette Membrane (3) kann jetzt entfernt werden. Das
Ventil (2) wird durch Abschrauben der Kappe (9) entfernt. Die Teile sind mit warmen Wasser
und Seife zu reinigen. Alle O-Ringe sind mit O-Ringfett (Lithiumfett) abzuschmieren. Falls der
Regler durch Reinigung nicht wieder betriebsfahig gemacht werden kann, sind alle
beweglichen Teile zu ersetzen. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Zusammenbau
des Reglers alle Dichtungen korrekt platziert sind. Die Spannscheibe (E) ist unbedingt
zwischen Membrane und Gehause zu platzieren. Das Gehéuse ist mit einem Bandschlissel
anzuziehen. Das Drehmoment sollte ca. 22-24 Nm (190-219 in-Ib) betragen. Die Kappe (9)
ist mit 6-7 Nm (55-65 in-lb) zu befestigen.

Bemerkung: Bei der Montage des Reglers unter Verwendung der modularen
Verbindungselemente # A118-105 oder # A118-05M sind die Verbindungselemente mit
einem Drehmoment von 3,4 - 4,5 Nm festzuziehen.

Abmessungen
MaR R380-3 R380-4 R380-6
A 87,3 mm 87,3 mm 87,3 mm
B 73,0 mm 73,0 mm 73,0 mm
C 40,5 mm 40,5 mm 40,5 mm
I D 142,1 mm 142,1 mm 142,1 mm

Alle Regler sind mit Arret-
ierung ausgerustet. Der
»Schlissel” ist zur Druckein-

stellung hineinzudriicken.
Wird der Schliussel her-
ausgezogen, dreht der

Einstellknopf frei durch. Eine
Lasche des Schlussels leicht
nach innen dricken und der
Schlissel kann vollig
abgezogen werde.

Allgemeine Spezifikationen

Max. Eingangsdruck: Optionen: :

21 bar (300 psig) A Nicht entlastend L Druckfeder 0-3,3 bar
Max. Temperatur G 0-13,2 bar Manometer P Schalttafelmutter

79° C (175°F) H Druckfeder 0-12,1bar T T-Griff

Einstellb. Druckbereich ohne Einstellschlissel W BSP-Gewinde
?ﬁr::i%rsr 8 i’ztﬂ),lbsgr Drucklimit > 3,3 bar S8 3/4-16 SAE Gewinde
JL“Feder ~ 0-33bar ML Drucklimit <33bar ~ S10  7/8-14 SAE Gewinde
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