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Installation & Wartung

MODULAR-DRUCKLUFTÖLER
MODELL L380D

Ersatzteile & Ersatzteil-Sätze

Beschreibung L380D-3 L380D-4 L380D-6

1 Ölerkopf 117-01-3 117-01-4 117-01-6

2 Einsatz, kompl. A117-101-M

Kunststoffbehälter AL115-109

Metallbehälter ABL115-1003
Verlängerter Metall-
behälter ABL115-100H

4 Öler-Einstellknopf 28-54

5 Füll-Stopfen, kompl. A117-105

Installations- und Wartungs-Hinweise
Installation:

Druckluftzufuhr absperren. Öler so nah, wie es die praktische Handhabung erlaubt, vor das
Druckluftgerät installieren, wobei auf die Durchflussrichtung – Pfeil auf Ölerkopf – zu achten ist.
Um prompte Schmierung des zu schmierenden Druckluftgerätes zu gewährleisten, ist der Öler
parallel zum zu schmierenden Druckluftgerät zu installieren. Mehrere Schmierstellen von einem
Öler aus zu bedienen ist nicht empfehlenswert.

Einstellungen:

Nach Installation in die Druckluftleitung Öler mit Druck beaufschlagen. Die Einstellung der
Ölabgabemenge erfolgt über den Einstellknopf (4). Im Schauglas des Einsatzes (2) wird
die Ölabgabemenge (Tropfen/min. etc.) sichtbar gemacht. Der Öler-Einstellknopf (4) ist mit
(+) Plus und (-) Minus gekennzeichnet. Je nach Bedarf kann die Ölabgabemenge durch
Drehen des Einstellknopfes in die entsprechende Richtung reduziert oder erhöht werden.
Durch Abziehen des Öler-Einstellknopfes (4) ist der Öler gegen Verstellen gesichert.

Bei sorgfältiger Installation und Wartung ist eine lange
und wirtschaftliche Betriebsdauer des Ölers zu erwarten.
Vor weiteren Arbeiten empfehlen wir die Hinweise für
Installation, Einstellung und Wartung zu lesen und zu
beachten.
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Wartung:

Vor Säuberung- oder Wartungsarbeiten ist die Luftzufuhr zu sperren und die entsprechende
Leitung zu entlüften. Behälterring (H) durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn entfernen.
Kunststoffbehälter können mit warmen Wasser und Seife gereinigt werden. Alle Teile
sorgfältig prüfen und beschädigte Teile sofort ersetzen. Behälterring (H) mit einem
Drehmoment von 3,4 – 5,6 Nm anziehen. Ist der Behälterring vorschriftsmäßig
festgeschraubt, sollte zwischen Behälterring und Ölerkopf ein Spalt von 0,5 -1 mm (0,020-
0,040“) sein - siehe (D). Bei Anzeichen von Haarrissbildungen und anderweitigen
Beschädigungen ist der Behälter sofort auszutauschen, ggf. durch Metallbehälter ersetzen.
Ölempfehlung:
Der Behälter ist mit einem leichten Spindelöl zu füllen. Wir empfehlen ein Öl mit einer
Viskosität von 2,4 bis 4,3 °E bei 38° C (80-120 SSU bei 100° F). Es sind keine chemischen
Öle mit Graphit- oder Seifenanteile etc. zu verwenden.

Bemerkung: Bei der Montage des Ölers unter Verwendung der modularen
Verbindungselemente # A118-105 oder A118-105M sind die Verbindungselemente mit
einem Drehmoment von 3,4 - 4,5 Nm festzuziehen.

Abmessungen

Maß L380D-3 L380D-4 L380D-6

A 87,3 mm 87,3 mm 87,3 mm

B 73,0 mm 73,0 mm 73,0 mm

C 55,6 mm 55,6 mm 55,6 mm

D 179,4 mm 179,4 mm 179,4 mm

Allgemeine Spezifikationen
Max. Arbeitsdruck:

Kunststoffbehälter
10,3 bar @ 51,7°C

Metallbehälter
14 bar @ 65,5°C

Prefix Optionen

BL Metallbehälter

BL380DH Hochleistungs-
Metallbehälter

Sufffix Optionen

Q Schnellfüllkappe
W BSP Gewinde
S8 3/4 -16 SAE-Gew.
S10 7/8 -14 SAE Gew.


